Zaklad produkcyjny

Specyfikacja techniczna
lasa Wykonania

cesy spawalnicze
rencyjny wg EN 4063

owiedzialna osoba
\dzoru spawalniczego
2

ie, nazwisko, Data urodzenia,
twierdzenie

Poczatek waznoéci
- Termin waznosci

Uwagi

liejsce wystawienia / data

ERTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2024.0569.001

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementdw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

SKM Sp. z o.0.

ul. Kujanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA

SKM Sp.z 0.0., ul. Kujanska 26, 77-400 Zlotow, POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC4 wedtug EN 1090-2

111 - Reczne spawanie tukowe

135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metoda MAG

136 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym

138 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym
o rdzeniu metalicznym

1.1, 1.2, 3.1
wedtug CEN ISO /TR 15608, EN 1090-2, tabela 2i 3

Ryszard Jastrzebski, IWE urodzony 14.04.1960

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

01.08.2024
11.08.2027

patrz na odwrocie

-

Disseldorf, 01.08.2024 Dipl.-Ing. Gurschke
Ska rpetowski KieEownilgjednagtki
ertyfikujace)

DVS ZERT GmbH, Aachener Strale 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy



Klasa Wykonania

cesy spawalnicze
rencyjny wg EN 4063

ru )a materiatowa

owiedzialna osoba
zoru spawalniczego

ie, nazwisko, Data urodzenia,

jsce wystawienia / data

CERTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2024.0568.001

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementow konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

SKM Sp. z o.0.

ul. Kujanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA

SKM Sp. z 0.0., ul. Warsztatowa 8, 64-920 Pila, POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC4 wedtug EN 1090-2

111 - Reczne spawanie tukowe

135 - Spawanie elektrodg metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metodg MAG

136 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym

138 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym
o rdzeniu metalicznym

1.1; 1.2, 3.1
wedtug CEN I1SO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Ryszard Jastrzebski, IWE urodzony 14.04.1960

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

01.08.2024
11.08.2027

patrz na odwrocie

”

Disseldorf, 01.08.2024 Dipl.-Ing. Gurschke
Skarpetowski Kiesownic Jednostii
ertyfikujacej

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy



Spe cyfikacja techniczna
a Wykonania

sy spawalnicze
cyjny wg EN 4063

pa materiatowa

wiedzialna osoba

ru spawalniczego
‘nazwisko, Data urodzenia,
o

astepca :
I, imie, nazwisko, Data urodzenia,
cje

erdzenie

Poczatek waznosci

armin waznosci

ejsce wystawienia / data

ERTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2024.0567.001

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

SKM Sp. z o.0.

ul. Kujanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC4 wedtug EN 1090-2

111 - Reczne spawanie tukowe

135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metodg MAG

136 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym

138 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym
o rdzeniu metalicznym

1.1,1.2, 3.1
wedfug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2i 3

Ryszard Jastrzebski, IWE urodzony 14.04.1960

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

01.08.2024
11.08.2027

patrz na odwrocie

Uthe

Dipl.-Ing. Gurschke
Kierownik Jednostki
Certyfikujacej

Disseldorf, 01.08.2024
Skarpetowski

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy



CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji

2451-CPR-EN1090-2014.0909.006

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011

- Wyréb budowlany

Zastosowanie

Oznakowanie CE

tady produkcyjne

a produkcji Producenta

ierdzenie

kres waznosci

- Uwagi

iejsce wystawienia / data

Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie w sprawie wyrobdw budowlanych - CPR)
niniejszy certyfikat obowiazuje dla nastepujacego wyrobu budowlanego:

Elementy nos$ne oraz ich zestawy wykonane ze stali
do klasy EXC4 wedtug EN 1090-2

dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli

ZA.3.2 do ZA.3.5 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011

wyprodukowane przez lub dla
SKM Sp. z o.0.

ul. Kujanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA

Patrz na odwrocie

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia
dotyczgce oceny i weryfikacji statosci procesow opisane

w zatgczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zaktadowa

Kontrola Produkcji spetnia wszystkie wymagania
okreslone w powyzszej normie

12.08.2014

11.08.2027

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos¢, dopdki nie zmienig sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badan i/lub wymagania
zakladowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegna istotnej zmianie wyréb i warunki produkcyjne
w zaktadzie produkcyjnym.

patrz na odwrocie

s

Dipl.-Ing. Gurschke

Kierownik Jednostki
Certyfikujacej

Disseldorf, 01.08.2024
Skarpetowski

(( DAKKs

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener Strafe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy Aklreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



BRANDENBURG

ZASWIADCZENIE

Proces Specjalny: Polgczenia Mechaniczne

BER09-EN1090-2.M-0023.2021.0002

Jednostka Notyfikowana

GSI mbH,Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

ocenita w Zaktadzie Produkcyjnym, na podstawie obowigzujacych specyfikacji technicznych, wymagania dotyczace
procesu potgczen mechanicznych oraz organizacje zakladowej kontroli produkcji.

Wytworca

Wytwarzany produkt
Specyfikacja techniczna

Metoda skrecania

Odpowiedzialna osoba nadzoru

(Tytut,imie,nazwiske,data urodzenia kwalifikacje)

Zastepca

(Tytut,imig,nazwisko,data urodzenia, kwalifikacje)

Potwierdzenie

Poczatek waznosci

Nastepny audit nadzorczy

Waznosc¢ zaswiadczenia

Uwagi

Miejsce wystawienia/-data

SKM Sp. z o0.0.

ul. Kujanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA

Elementy stalowe wg EN 1090-2 do klasy EXC4
EN 1090-2 rozdz. 8,11,12 i zat. H,J i M

skrecanie kluczem dynamometrycznym
skrecanie reczne
kombinowany proces sprezania

Jaroslaw Przytula, ur. 25.12.1961, technik

Na podstawie wyzej wymienionych specyfikacji
technicznych, wszystkie wymagania dotyczgce
potgczen mechanicznych zostaly spetnione.

03.08.2021

11.08.2027

Niniejsze zaswiadczenie pozostaje wazne tak dtugo dopdki
nie zmienig sie wyzej wymienione specyfikacje techniczne
lub warunki wytwarzania u wytworcy.

Oznakowanie CE elementéw lub zespotéw budowlanych

mozliwe jest tylko w przypadku posiadania przez wytwérce
europejskiego certyfikatu zgodnosci.

JWirt.-Ing. Nowak
ednostki Notyfikowanej

GSI - Gesellschaft fur Schweiltechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg » Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin « www.slv-bb.de



BRANDENBURG

ZASWIADCZENIE
Proces Specjalny: Ciecie Termiczne

BERO09-EN1090-2.T-0027.2021.0002
Jednostka Notyfikowana
GSI mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

ocenita w Zakladzie Produkcyjnym, na podstawie obowigzujgcych specyfikacji technicznych, wymagania dotyczgce
procesu cigcia termicznego oraz organizacje zaktadowej kontroli produkgii.

Wytwoérca SKM sp z o.0.
ul. Kujanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA
Wytwarzany produkt Elementy stalowe wg EN 1090-2 do klasy EXC4
Specyfikacja techniczna EN 1090-2 rozdz. 6.4.3 i EN ISO 9013
Metoda cigcia Ciecie laserowe

Odpowiedzialna osoba nadzoru Grzegorz Kaminski, ur. 12.03.1992, technik

(Tytul,imie,nazwisko,data urodzenia,kwalifikacje)

Zastepca -

(Tytul,imig,nazwisko,data urodzenia,kwalifikacje)

Potwierdzenie Na podstawie wyzej wymienionych specyfikaciji
technicznych, wszystkie wymagania dotyczgce
cigcia termicznego zostatly speinione.

Poczatek waznosci 03.08.2021
Nastepny audit nadzorczy 11.08.2027
Waznos¢ zaswiadczenia Niniejsze zaswiadczenie pozostaje wazne tak dtugo

Dopoki nie zmienig sie wyzej wymienione
specyfikacje techniczne lub warunki wytwarzania u
wytwarey.

Uwagi Oznakowanie CE elementéw lub zespolow
budowlanych mozliwe jest tylko w przypadku
posiadania przez wytwérce europejskiego
certyfikatu zgodnosci.

Miejsce wystawienia/-data Berlin, 11.07.202

2 Dipl/-Wirt.-Ing. Nowak
Zastes&(&a ednostki Notyfikowanej

@,
e,
“*annte

GSI - Gesellschaft fur Schweifitechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg » Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin « www slv-bb.de



BRANDENBURG

ZASWIADCZENIE

Proces Specjalny: Projektowanie

BERO09-EN1090-2.B-0008.2021.0002

Jednostka Notyfikowana

GSI mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

ocenita w Zaktadzie Produkcyjnym, na podstawie obowigzujgecych specyfikacji technicznych, wymagania dotyczgce
procesu projektowania oraz organizacje zaktadowej kontroli produkg;ji.

Wytworca

Wytwarzany produkt

Specyfikacja techniczna
Podstawy projektowania

Odpowiedzialna osoba nadzoru

(Tytut,imig,nazwisko,data urodzenia, kwalifikacje)

Zastepca

(Tytulimie,nazwisko,data urodzenia, kwalifikacje)

Potwierdzenie

Poczatek waznosci
Nastepny audit nadzorczy
Waznos$¢ zaswiadczenia

Uwagi

Miejsce wystawienia/-data

SKM Sp. z o.0.
ul. Kijanska 60 A
77-400 Zlotow
POLSKA

Elementy stalowe wg EN 1090-2 do klasy EXC4

EN 1990 Podstawy projektowania elementow obcigzonych

EN 1993 (Eurokod 3) Stalowe elementy obcigzone.

Daniel Sloma, ur. 05.12.1991, Dipl.-Ing.

Na podstawie wyzej wymienionych specyfikacji technicznych,
wszystkie wymagania dotyczgce projektowania zostaty spetnione.

03.08.2021

11.08.2027

Niniejsze zaswiadczenie pozostaje wazne tak dtugo dopoki
nie zmienig sie wyzej wymienione specyfikacje techniczne lub
warunki wytwarzania u wytworcy.

Oznakowanie CE elementéw |ub zespotéw budowlanych
mozliwe jest tylko w przypadku posiadania przez wytwoérce

europejskiego certyfikatu zgodnosci.

Berlin, 11.07.2024

GSI - Gesellschaft fur Schweitechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg = Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin « www slv-bb de



BRANDENBURG

ZASWIADCZENIE
Proces Specjalny: Ochrona przed korozjg

BER09-EN1090-2.K-0021.2021.0002
Jednostka Notyfikowana
GSI mbH,Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

ocenita w Zaktadzie Produkcyjnym, na podstawie obowiazujacych specyfikacji technicznych, wymagania
dotyczgce procesu ochrony przed korozjg oraz organizacje zaktadowej kontroli produkgii.

Wytworca SKM Sp. z 0.0.

ul. Kujanska 60 A

77-400 Zlotow

POLAND
Wytwarzany produkt Elementy stalowe wg EN 1090-2 do klasy EXC4
Specyfikacja techniczna EN 1090-2 rozdz. 10 ,12.6 i zal. F

EN ISO 12944 cz.1do 8

Proces(y) zabezpieczen ochronnych Natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
Natrysk bezpowietrzny w oslonie powietrza
Natrysk pneumatyczny, malowanie watkiem,
Malowanie proszkowe, malowanie

Odpowiedzialna osoba nadzoru Wojciech Budek, ur. 05.06.1988, gospodarz (UNI)

(Tytul,imig,nazwisko,data urodzenia kwalifikacje)

Zastepca S

{Tytul,imie,nazwisko,data urodzenia,kwalifikacje)

Potwierdzenie Na podstawie wyzej wymienionych specyfikaciji
technicznych, wszystkie wymagania dotyczgce
ochrony przed korozjg zostaty spetnione.

Poczatek waznosci 03.08.2021
Nastepny audit nadzorczy 11.08.2027
Waznos¢ zaswiadczenia Niniejsze zaswiadczenie pozostaje wazne tak dtugo

dopoki nie zmienig sie wyzej wymienione specyfikacje
techniczne lub warunki wytwarzania u wytworcy.

Uwagi Oznakowanie CE elementéw lub zespotéw budowlanych
mozliwe jest tylko w przypadku posiadania przez
wytworce europejskiego certyfikatu zgodnosci.

Miejsce wystawienia/-data Berlin, 11.07.2024

~@jrt.-Ing. Nowak
2, Zaﬁepca Jeghostki Notyfikowanej

GS| — Geselischaft fur Schweiltechnik International mbH, Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg » Luxemburger Str. 21, 13353 Berlin = www.slv-bb.de



